
 





 



 

Zipaquirá-Colombia  

 

Estimado/a : señores 

Nos complace presentarle nuestro portafolio de alimentos, el cual está compuesto por  máquinas 

diseñadas para la elaboración de patacones, arepas, tortillas, hamburguesas, empanadas y extracción de 

jugos de naranja y mandarina. 

Más de cinco años de experiencia  en el diseño y construcción de máquinas de trituración para el reciclaje 

y equipos para la industria de alimentos de la más alta calidad, nos permiten asegurarle que somos el 

interlocutor adecuado para dar solución a las necesidades de sus clientes 

No dude en contactarnos en caso de que desee aclarar algun aspecto de la propuesta o ampliar la 

información acerca de este u otros equipos que resulten de su interés. Para ver la lista completa puede 

consul tar nuestra página web.  

 

Esperamos tener el gusto de trabajar con ustedes y aportar nuestra colaboración en la ampliación del 

portafolio de sus empresa. 

 

 

____________________ 

Gerencia – GRUENN SAS 



 



 



 



 



 

Modelo 2016 



 

Modelo 2016 



 

Modelo 2016 

Pataconera multifuncional INDUSTRIAL – PA3939e 

 



 

Modelo 2016 



 

Modelo 2016 

Modelo 2016 



 

PA 3600

Unidades VALOR

POTENCIA DEL MOTOR W 1100

FUERZA MAXIMA ENTRE PLACAS lb-f 1450

DURACIÒN DE UN CICLO DE TRABAJO s 2,1

GARANTÌA 1 año por defectos de fabricación

CAPACIDAD DE PRODUCCIÒN PATACONES Patacones/hora Hasta 2000 und. Hasta 1.5 Toneladas / turno*

TAMAÑO MAXIMO DEL PATACÓN mm 300

ESPESOR MAXIMO DE PATACONES El que se requiera

ESPESOR MINIMO DE PATACONES mm 1

MATERIAL DEL CHASÍS, TAPAS DE 

PROTECCIÓN Y PLASCAS DE CONTACTO 

CON LOS ALIMENTOS

CHASIS: INOX ; PLACAS: ACERO INOXIDABLE. CUMPLE 

CON TODAS LAS NORMAS DEL INVIMA Y LA FDA EN LA 

MANIPULACIÓN DE ALIMENTOS

CAPACIDÁD DE TRABAJO HASTA 16 HORAS CONTINUAS

PESO Kg 320 Kg

DIMENSIONES GENERALES

ALTO 1390

ANCHO 700

LARGO 1250

Solicitud de patente internacional SIC - COLOMBIA: Clasificación A29C 1/18 AC 2012
* Con patacones de 150g

Máquina pataconera multifuncional industrial   semiautomática                          

Modelo 2015

FICHA TÉCNICA

mm

Modelo 2015 

Pataconera SEMIAUTOMÁTICA INDUSTRIAL – PA3600 

Modelo 2016 



PA3600-PLUS 

Pataconera SEMIAUTOMÁTICA INDUSTRIAL  

PA3600 PLUS 



 

I. Datos técnicos del equipo 

PA3600-PLUS 
Máquina pataconera industrial semiautomática 

Sistema electromecánico 

 

Potencia:  2 X 550W 

Sistema de mantenimiento: Engrase manual de sistemas de rodamientos y bujes 

Sistema de prensado y troquelado 

Ancho:    500x500mm 

Troqueles: En PEAD con amortiguamiento con resortes inoxidables 

Recubrimiento de prensado: Teflonado térmico 

Carcaza:  Acrilico 

Banda transportadora:   PEAD 

Sistema de control 

Siemens, Telemecanique y HITACHI. Pantalla táctil. 

 

Dimensiones y peso aproximados 

HXWXL (mm):  1500X620X2300 

Peso:  500Kg 

Colores del equipo 

Carcaza y chasis:  AISI 304 satinado y brillante, banda blanca 

Guarda motores, chasis y tapas: AISI 304 satinado y brillante 

Alimentación y salida 

Banda: Superior de HD 

Salida:  Superior de HD 

 

 

 

 

 

 



 

Bandeja #

Tiempo (s) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
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Tiempo de estabilización de ciclo: 61 segundos

TROQUELADO 

sostenido (3s)

Avance de banda hasta 

posición de RETIRADO DE 

PATACONES

Retirada de bandeja de 

patacones terminados          

(BANDEJA 2)

PRENSADO sostenido 

(3s)

Avance de banda hasta 

posición de TROQUELADO

TROQUELADO 

sostenido (3s)

Retirada de bandeja de 

patacones terminados          

(BANDEJA 3)

Avance de banda hasta 

posición de RETIRADO DE 

PATACONES

PRENSADO sostenido 

(3s)

Avance de banda hasta 

posición de TROQUELADO

Posicionamiento de 16 

platanos (para patacones de 

Avance de banda hasta 

posición de PRENSADO

Ubicar 

bandeja sobre 

Posicionamiento de 16 

platanos (para patacones de 

70mm)

Avance de banda hasta 

posición de RETIRADO DE 

PATACONES

Avance de banda hasta 

posición de TROQUELADO

Avance de banda hasta 

posición de PRENSADO

TROQUELADO 
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Ubicar 
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Retirada de bandeja 
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terminados             

(BANDEJA 1)
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(3s)
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posición de TROQUELADO

Operarios limpiando 

bandejas
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DIAGRAMA DE TIEMPOS DE CICLO DE LA 

MÁQUINA 



 

Patacones

No. Peso [g]

# de tajadas 

para 

patacón

Peso de 

cada tajada

Peso aprox. 

de patacón 

[g]*

Peso aprox. 

Perdida de 

platano**

1 250 15 16,7 7 10

2 240 12 20,0 7

3 250 14 17,9 7

4 260 14 18,6 7

5 400 19 21,1 7

6 220 13 16,9 7

7 230 14 16,4 7

8 226 16 14,1 7

9 230 14 16,4 7

10 250 14 17,9 7

11 260 14 18,6 7

12 235 12 19,6 7

13 235 12 19,6 7

14 240 12 20,0 7

Patacones circulares de D70mm x 1,2 - 1,5mm de espesor

*Se hizo medición de peso de los patacones con gramera análoga con escala de 10g. Para pesarlos se tomaron de a 10 patacones y se dividió el peso 

total por 10. patacones de entre 1,2 y 1,5mm de espesor

* *las tajadas se cortaron en las pruebas de tal manera (tamaño grande) que aseguraramos corte en todos los patacones

*** Utilizando un peso de 7g por patacón

° Turno de 8 horas continuas con curva de producción constante y tasa de aprendizaje de operarios estabilizada y con perdidas del 0%

0,63

46080

TCu=Tiempo de ciclo unitario por patacón [s]

Producción de patacones /turno con dos operarios 

[unidades] °

Producción de patacones /turno con dos 

operarios [kg]°
323

Producción de patacones /min con dos operarios 

[unidades]
96

Producción de patacones /hora con dos operarios 

[kg]***
40

Platanos

TCb= Tiempo de ciclo para 16 patacones [s]

Patacones

No. Peso [g]

# de tajadas 

para 

patacón

Peso de 

cada tajada

Peso aprox. 

de patacón 

[g]*

Peso aprox. 

Perdida de 

platano**

1 250 5 49 20 10

2 240 4 59 20

3 250 5 52 20

4 260 5 56 20

5 400 6 63 20

6 220 4 51 20

7 230 5 49 20

8 226 5 42 20

9 230 5 47 20

10 250 5 51 20

11 260 5 53 20

12 235 4 56 20

13 235 4 56 20

14 240 4 57 20

*Se hizo medición de peso de los patacones con gramera análoga con escala de 10g. Para pesarlos se tomaron de a 10 patacones y se dividió el peso 

* *las tajadas se cortaron en las pruebas de tal manera (tamaño grande) que aseguraramos corte en todos los patacones

*** Utilizando un peso de 7g por patacón

° Turno de 8 horas continuas con curva de producción constante y tasa de aprendizaje de operarios estabilizada y con perdidas del 0%

Producción de patacones /turno con dos operarios 

[unidades] °
46080

Producción de patacones /hora con dos operarios 

[kg]***
118

Producción de patacones /turno con dos 

operarios [kg]°
942

Patacones circulares de D120mm x 1,2 - 1,5mm de espesor
Platanos

TCb= Tiempo de ciclo para 16 patacones [s]

TCu=Tiempo de ciclo unitario por patacón [s] 0,63

Producción de patacones /min con dos operarios 

[unidades]
96

Pataconera SEMIAUTOMÁTICA INDUSTRIAL  

PA3600 PLUS 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GRAFICOS DE RENDIMIENTO PATACONERAS 

SERIES PA 
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Diametro del patacón
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Diametro del patacón
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  SETS DE MOLDES PARA HACER CANASTILLAS Y CONOS PEQUEÑOS DE PLATANO, AROS DE CORTE Y CONOS METALICOS 

 



 

 

     CANASTILLAS Y CONOS PEQUEÑOS DE PLATANO 



 

 

     CONOS GRANDES DE PLATANO Y TROQUELES PARA PATACONES PLANOS DE CUALQUIER FORMA 



 



 



 

Sistema automático de arranque y parada. 



 

Modelo 2016 



 

Modelo 2016 



 

Modelo 2016 



 

Modelo 2016 



 

MADE IN COLOMBIA 



 

x-21 



 

X21-  100% AUTOMÁTICA 

Semiautomática x-21 

x-39 
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